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福建小径铣刀成本价

生成日期: 2025-10-23

    石墨粉尘的直径非常小，这些粉尘不但会破坏丝杠、导轨、电机，而且对人体的呼吸系统伤害很大，
所以在加工石墨时尤其要注意防尘，选择专业的石墨加工机械，配合超耐磨的威琰机械CDW302金刚石石墨铣
刀和专业HPD金刚石石墨铣刀，可获得更佳的加工效果。1.可干式切削石墨，包括石墨电极和石墨模具等，威
琰机械CDW302钻石石墨铣刀和HPD石墨铣刀耐磨性非常好，在石墨铣削加工中可获得较为理想的加工效率和
刀具寿命；2.威琰机械CDW302石墨铣刀和HPD石墨铣刀可在**的石墨机中使用，配备全封闭式防护罩配备大
功率集尘器，能够有效减少石墨粉尘外溢，保障加工过程的高效进行，同时保护操作工人的健康；3.专业的石
墨机设备、CDW302石墨铣刀和HPD石墨铣削刀具的配合，实现高效率、高精度的石墨加工效果；4.威琰机
械CDW302石墨刀具硬度高、耐磨性好，尤其适用于高速切削加工，只要机床设备能够承受，切削速度一般越
高效果越有优势，所以专业石墨机的高刚性设计、高转速主轴，可发挥CDW302石墨铣刀和HPD涂层石墨铣刀
的优势性能，并且获得良好的表面加工效果。石墨铣削加工刀具选择（1）石墨铣削加工刀具材质选择1.粗加工
时，切削速度越高，刀具磨损越小，加工成本也越低。在高速切削时。关于铣刀的问题;铣刀行业知识库。福建
小径铣刀成本价

    目前采用的加工铝件主要分为变形铝合金与铸造铝合金两大类，那么加工铝合金用什么铣刀，是不是
用铝合金**铣刀或铝合金**刀具，其加工效率更好？本文从铝合金的铣削特点，加工刀具，切削参数几个方面
来谈谈加工铝合金用什么铣刀。一、铝合金的加工特性铣削铝合金具有以下主要特点；1.与其它淬火钢相比，
铝合金的硬度比钛合金和其它淬火钢的硬度低。当然，铝合金在热处理后的硬度也很高，或者压铸铝合金。普
通铝板的HRC硬度一般低于HRC40度。因此，在加工铝合金时，刀具的载荷很小。由于铝合金的导热性能较好，
铣削铝合金的切削温度相对较低，从而提高了铝合金的铣削速度。2.铝合金塑性低，熔点低。在铝合金加工中，
粘刀问题严重，除屑性能差，表面粗糙度也较高。事实上，铝合金的加工主要是棒状刀，粗糙度效果不好。福
建小径铣刀成本价整硬铣刀使用过程中常见问题及解决方案。

    fcd500-fcd700添加了cu、ni、mo等合金，对总碳量si、mn、p、s、mg等组成元素进行控制。因而在分子结
构上由于晶体易于变形使之易于马氏体化，材料淬透性好，这类材料被加工性较一般灰口铸铁来讲难度**提高。
4)铸态风冷钢(7CrSiMnMoV)，铸钢材质用于镶件；5)合金钢，锻态材质常用的牌号为锻态风冷
钢(7CrSiMnMoV)、Cr12MoV，少量模具采用Gr15轴承钢材，较难加工。一般加工状态我们采用冲击韧性较好
的k30的pvd涂层硬质合金刀片，对应牌号为我公司的YBG302牌号，但某些难加工场合例外：1)过切区域补
焊的局部加工，这种加工经常会遇到；2)为了提高模具的寿命，一般在极易磨损区域如边角等区域进行局部淬
火处理，刀具在此类区域加工难度较大；3)合金钢加工如Cr12MoV、Gr15材料加工，加工时的切削阻力和振
动会显着增大。这类场合要求刀具既有较高的耐磨性能同时也要有较高的抗冲击韧性，一般推荐采用p15类别
的PVD涂层硬质合金刀片，对应牌号为我公司的YBG202牌号并且采用较小的被吃刀深度和进给量进行加工；2
汽车外覆盖件模具粗加工用球头铣刀近年来，工业领域使用的刀具产品样式不断变化，且绝大多数的企业本着降
**造成本的生产理念，要求生产高精度、***的产品。

    威琰机械科技（上海）有限公司是一家年轻的刀具商城。他不断开拓创新，与时俱进，吸入海外新技
术，开发新产品，引进先进设备，导入自动动化生产，电脑化管理。使之成为生产刀具的专业性铣刀商城。商
城以“质量一，信誉至上，交货及时”为宗旨。随着国产化汽车业、航空业的发展，带动机械自动化对刀具的
大量需求。钨钢铣刀的优势。简化加工工序：常规钨钢铣刀铣削加工只能在淬火之前进行，淬火造成的变形必
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须要经手工修整或采用电加工终成形。现在则可以通过高速切削加工来完成，而且不会出现电加工所导致的表
面硬化。另外由于切削量减少，钨钢铣刀高速加工可使用更小直径的刀具对更小的圆角半径及模具细节进行加
工，节省了部分机械加工或手工修整工序，从而缩短了生产周期。为了迎合市场发展的要求，我铣刀商城公司
从海外引进先进的设备和技术，专门为客户解决刀具上的难题和提供***的技术支持。为了考虑降低客户的生产
成本，我公司还为客户提供刀具的修磨和改制。切削速度或进给量的等量变化将同等地影响钨钢铣刀沮度。但
是，增加进给量并不影响沿铣刀磨损表面的相对滑动速度，而滑动速度的改变是与切削速度的变化成正比。因
此钨钢铣刀磨损是温度和相对滑动速度二者的函数。小径铣刀的建议参数是什么？

铣刀各刀齿周期性地参与间断切削。2、每个刀齿在切削过程中的切削厚度是变化的。3、每齿进给量αf（毫米/
齿）,表示铣刀每转过一个刀齿的时间内工件的相对位移量。高硬度和耐磨性：在常温下，切削部分材料必须具
备足够的硬度才能切入工件；具有高的耐磨性，刀具才不磨损，延长使用寿命。好的耐热性：刀具在切削过程
中会产生大量的热量，尤其是在切削速度较高时，温度会很高，因此，刀具材料应具备好的耐热性，既在高温
下仍能保持较高的硬度，有能继续进行切削的性能，这种具有高温硬度的性质，又称为热硬性或红硬性。高的
强度和好的韧性：在切削过程中，刀具要承受很大的冲击力，所以刀具材料要具有较高的强度，否则易断裂和
损坏。由于铣刀会受到冲击和振动，因此，铣刀材料还应具备好的韧性，才不易崩刃，碎裂。
铣刀系列-硬质合金刀具-铣刀-镗刀-钻头，联系威琰机械。福建小径铣刀成本价

工具厂提供的铣刀大都是涂层铣刀，较未涂层铣刀的使用寿命都有很大的提高。福建小径铣刀成本价

    威琰机械科技（上海）有限公司，是一家集数控切削刀具的研发、生产、销售、服务于一体的企业团
队。公司主要生产各类硬质合金精密切削刀具(整体硬质合金立铣刀、圆鼻刀、球刀、倒角刀、钻头、铰刀等)，
产品广泛应用于精密模具、IT、汽车制造、航天等领域。在不锈钢、钛合金刀具方面,有着独特的设计理念，被
广大客户所认可。威琰机械不断研发更先进的制造技术，以延长刀具寿命，提升工作效率，减少制造中的刀具
损耗成本，增加客户获利为企业经营目标。我们选用***、性能稳定的日本钨钢材料，**技术的牧野6轴数控磨
床，瑞士先进的涂层技术及各种精密的刀具检测仪器，为生产出***刀具提供了强有力的保证。威琰机械刀具以
合理的价格，稳定的品质，精湛的技术比较大程度满足客户的需求为己任，我们将秉持精益求精的为客户服务，
给客户创造比较大利益的企业宗旨，不断创新，和所有客户共同进步！福建小径铣刀成本价


