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河南正规树脂砂铸造哪家好

生成日期: 2025-10-29

树脂砂在铸造生产中的优点：1、树脂砂生产出来的铸件表面光洁、棱角清晰、尺寸精度高，这是因为树脂
砂造型可以排除许多使型芯变形的因素。2、树脂型砂的流动性，不需要采用其他紧固机械设备紧实。减少了模
样的伤损和变形。3、树脂砂的砂型是固化后起模，减少了因起模前松动模样和起模时碰坏砂型引起的变形。4、
树脂砂型无需修型，减少了修型时引起的变形。5、树脂砂型无需烘烤，减少了因烘烤造成的铸型变形。6、树
脂铸型强度高、表面稳定性好，因此芯头间隙小、分型系数小，减少了下芯、配模过程中铸型的破损和变形，
保证了配模的精度。树脂砂铸造工艺要注意什么？河南正规树脂砂铸造哪家好

利用树脂砂型铸造床身铸件的优点：机床床身树脂砂型刚度好，浇注初期砂型强度高这就有条件利用铸铁
进行凝固过程的石墨化膨胀，有效地消除缩孔、缩松缺陷，实现灰铸铁、球墨铸铁件的少冒口、无冒口铸造。
相对来说，消失模铸造对于生产单件或小批量的汽车覆盖件，床身铸件等大型模具较之传统砂型有很大优势，
它不但省去了昂贵的木型费用，而且便于操作，缩短了生产周期，提高了生产效率，具有尺寸精度高，加工余
量小，表面质量好等优势。河南正规树脂砂铸造哪家好树脂砂工艺可以循环使用是比较环保的生产工艺。

树脂砂工艺适合的铸件：一、大型铸钢件：发电设备铸钢、船用大型铸钢件、铁路机车摇枕侧架、水泥回
转窑配件、矿山及建筑机械铸钢件、桥梁盆型支架等铸钢件。二、大型灰铸铁件：大型机床床身、工作台、立
台、天桥铣工作台、横梁、龙门顶、连接梁、试验工作台铸铁平板、大型柴油发动机缸体等。三、球墨铸铁：
大型风电轮毂等、球墨铸道及附件、铁素体车桥铸件、大型发电设备。四、有色合金领域：大型铝电力开关壳
体、大型船铜螺旋桨等。

树脂砂铸造工艺优点：铸件尺寸精度高，表面光滑，轮廓清晰。 这是因为在树脂砂造型过程中可以消除大
部分变形的因素。由于铸件是在砂型固化后起模，这就有利于减少了因起模前松动模样和起模时碰坏砂型引起
的变形；还有在铸造过程中不需修型，比较大限度的减少了不必要的修型引起的变形；再有模型不需要烘烤，
消除了因烘烤造成的铸型变形。从铸件的构造来看，铸型强度高、表面稳定性好，所以芯头间隙小、分型负数
小，减少了下芯、配模过程中铸型的破损和变形，保证了配模精度；铸型硬度高，热稳定性好，可以有效地抵
御浇注时的型壁退让、迁移现象，减少了铸型的热冲击变形。树脂砂铸造过程中要注意哪些问题？

树脂砂在铸造中的优点：（1）铸件的尺寸精度高、外部轮廓清晰；铸件表面光洁，外观质量好；组织致密，铸
件综合品质高。由于树脂砂具有较好的流动性、易紧实、脱模时间可调节、硬化后强度高、在其后的搬运及合
箱过程中不变形；因树脂砂的刚度高，在浇注和凝固过程基本上无形壁位移现象，所以铸件的尺寸精度高，它
比粘土砂及油砂生产的铸件可提高1-2个级别。（2）不用烘干，缩短了生产周期，节省了能源。（3）省去了烘
干工序，型砂易紧实，溃散性好易清理等，大幅度降低了工人的劳动强度，为实现机械化生产创造了条件。树
脂砂铸造是一种近无余量、成型的新工艺。河南正规树脂砂铸造哪家好

树脂砂型无需烘烤，减少了因烘烤造成的铸型变形。河南正规树脂砂铸造哪家好

树脂砂铸造工艺中树脂砂的选用：树脂砂铸造工艺中，在生产中用作型砂黏结剂的树脂种类很多，除常用
的呋喃树脂、酚醛树脂和脲烷树脂三大类外，还有不饱和聚酯树脂、环氧树脂和聚丙烯酸钠等。机床铸件选用
树脂砂时，除了要对各种树脂的性能、价格和市场供应条件有大概的了解，还要分析各种硬化方式的适应性，
然后才能根据合金种类、铸件特征、生产批量和工厂的实际条件选定适用的树脂和合理的工艺参数。选用质量
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好的原砂，也是非常重要的，需要注意原砂的化学成分和粒度，在采用树脂砂时，原砂对树脂砂性能的影响将
非常突出。除了需要考虑原砂的化学成分和粒度外，还必须对其粒度组成、颗粒形状、表面特征和需酸量等因
素的影响有深刻的认识，并根据需要进行合适的选取。河南正规树脂砂铸造哪家好

海安奥禹机械制造有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。在奥禹
机械近多年发展历史，公司旗下现有品牌球墨铸铁件,灰铁件等。公司坚持以客户为中心、压缩机、水泵、阀门、
不锈钢制品、机器人、船用设备、数控机床及零部件、汽车零配件、电梯零配件、机械零部件、球墨铸铁件加
工、研发、销售；五金、金属材料、模具销售；自营和代理各类商品及技术的进出口业务；黑色金属铸造；通
用设备制造；机械设备销售；市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客
户的一切需要。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造***的球墨铸铁件，
灰铁件。


